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PRESSEMITTEILUNG

BATTENFELD Kunststoffmaschinen baut sein Leistungsspektrum weiter aus

Prazise Maschinen fir leistungsstarke Prozesse

Auf der Brasilplast vom 7.-11. Mai 2007 setzt die BATTENFELD Spritzgie3technik mit drei
Exponaten ihre tber 40-jahrige Erfolgsgeschichte in Sudamerika fort. In Sao Paulo stellt
der Osterreichische Maschinenbauer mit einer HM 400 ein Mitglied der préazisen und
leistungsstarken HM-Baureihe vor, die in ihrer Leistungsklasse durch hdchste
Performance und die kompakteste Bauweise besticht. Die Prasentation einer
Kniehebelmaschine der Baureihe TM sowie die Prasentation der von BATTENFELD
entwickelten Airmould-Technologie runden das Bild ab.

Ein weiteres Highlight ist die neue Steuerungsgeneration UNILOG B6, die

richtungweisende Mal3stabe bei Bedienkomfort, Geschwindigkeit und Prazision setzt.

Kurzeste horizontale SpritzgieBmaschine am Markt

Die 2-Platten-Spritzgie3maschinen der HM-Baureihe nehmen eine ausgezeichnete Stellung im
Markt ein, denn in der Leistungsklasse von 320 bis 500 t sind sie nicht nur fir ihre kompakte
Bauweise und ihre geringe Aufstellflache bekannt. Gleichzeitig bieten sie die groften
Holmstichmal3e ihrer Leistungsklasse und beeindrucken dadurch mit einem enorm grof3en und
komfortablen Werkzeugeinbauraum; die Werkzeuggewichte sind praktisch nicht limitiert.

Auf einer HM 400/3400 ,Advantage” mit 400 t Schliel3kraft demonstriert BATTENFELD die
Fertigung eines B-Saulenelements aus Polypropylen in einem 2fach-Werkzeug. Prozesssicher
gelingt dies mit der HM-SpritzgieBmaschine von BATTENFELD; die hohe Prézision beweist die

exakte Plattenparallelitat, die die EUROMAP-Toleranzen halbiert.
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Die Spezialserie der HM in “Advantage” Ausflhrung bietet zusatzlich zur Standardausfihrung
ein Performance-Paket, das héchsten Anspriichen gerecht wird. Darin enthalten sind z.B. eine
hoch-verschleil3feste Schneckenzylindereinheit, eine Doppelpumpe fir Zykluszeit sparende
Parallelbewegungen, ein Softwarepaket mit erweiterten Qualitatsiiberwachungsfunktionen und
vieles mehr.

Die energiesparende Prazisionshydraulik und die dynamische Einspritzeinheit der HM-
SpritzgielRmaschinen sorgen fur effiziente und optimale Fertigungsbedingungen. Die Schnecke
verfugt Uber ein konstantes L/D-Verhéltnis von 22 und erzielt hohe Plastifizierleistungen. Die
HM-Baureihe leistet Spritzdriicke bis zu 3000 bar und Einspritzgeschwindigkeiten bis zu 300
mm/s, was gerade bei z. B. dinnwandigen Bauteilen erreicht werden muss. Durch verschiedene
Kombinationsmdglichkeiten von 5  Spritzaggregaten, 3 SchlieBkraftgréfien und 7
Schneckendurchmessern kann die Baureihe optimal an die Kundenbedirfnisse angepasst

werden. Darlber hinaus sind alle BaugrofRen in der Mehrkomponentenausfihrung erhaltlich.

Aus der HM-Baureihe mit Schliel3kraften zwischen 25 und 270 t wéahlt BATTENFELD eine HM
100/525 S mit 100 t SchlieRkraft, um die von Battenfeld entwickelte und patentierte Airmould-
Technologie vorzufuhren. Auf dieser 3-Platten-Maschine wird ein Handtuchhalter aus
Polycarbonat gefertigt. Speziell entwickelte Airmouldkomponenten, wie die mobile
Gaserzeugungseinheit, die Drucksteuerung und —erzeugungseinheit und die Gaseinspritzung,
ermdglichen eine Prozessfuhrung, die Mal3haltigkeit und Oberflachenqualitat der Formteile
spurbar verbessert. Zugleich erhdht sich in der Regel die Wirtschaftlichkeit der Produktion, da
die bendtigten Schlie3krafte reduziert werden, die Zykluszeit sinkt und Einsparungen beim
Materialeinsatz werden moglich.

Das dritte Exponat, eine TM 50/210 mit 50 t SchlieRkraft, fertigt wahrend der Brasilplast einen
Licht-Sockel aus Polystyrol. Die TM-Baureihe bietet unter den Kniehebelmaschinen eine
auffallend hohe Flexibilitat durch die Wahl unter fast dreil3sig Kombinationsmdoglichkeiten von
Schliel3kraftgroRen, Spritzaggregaten und Schneckendurchmessern.

Selbstverstandlich sind alle Maschinen mit dem fir Lateinamerika mal3geschneidertem
Ausristungspaket ,America Latina“ ausgestattet, welches hichste Betriebssicherheit auch unter

tropischen Bedingungen garantiert.
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Maschinensteuerung UNILOG B6 — neu, komfortabel, leistungsstark

BATTENFELD stattet seine Maschinen mit der neuen Steuerungsgeneration UNILOG B6 aus,
die die Maschinenbedienung noch komfortabler macht. Bekannte und vertraute Symboliken der
UNILOG B4 wurden tbernommen und stellen eine schnelle Einarbeitung sicher. Das auf 15”
vergroRRerte TFT-Farbdisplay bietet Touchscreen-Funktionalitéat zur sehr einfachen und raschen
Navigation und Dateneingabe. Das zentral in der Mittelkonsole montierte Eingabe- und
Anzeigefeld der B6 erlaubt die einfache Anwahl der Prozesssteuerung bei gleichzeitiger
Beobachtung des Werkzeugbereichs. Umfangreiche Funktionen wie die Sprach- und
Einheitenumschaltung oder ein Online-Hilfesystem mit integrierter Betriebsanleitung und
Schaltplanen sorgen fur die bequeme Nutzung der UNILOG B6.

Echtes ,plug & play” ermdglicht das Betriebssystem Windows XP fiur den Anschluss
verschiedener Peripheriegerate und Kommunikationsschnittstellen. Uber 2 USB-Schnittstellen
an der Bedieneinheit kann z. B. ein Drucker angeschlossen oder die Datensicherung erledigt
werden. UNILOG B6 macht die Steuerung netzwerkféhig, sodass der Datenaustausch genauso
Uber ein Netzwerk und das TCP/IP-Protokoll geschehen kann. Selbstverstandlich sichert diese
Funktion die Mdglichkeit einer Fernwartung. Stérungsbenachrichtigungen kdénnen direkt aus der

Steuerung per E-mail versandt werden.

Mit Leistungsfahigkeit punktet auch der Bereich Prozessdokumentation: Hier sorgen eine
erweiterte Login-Funktion sowie umfangreiche Dokumentations- und Uberwachungsfunktionen
fur Sicherheit. Ein Alarmsystem erfasst Stérungen und veranlasst prozessgerechte Reaktionen.
Die Maschinenbewegungen, wie z. B. Kernzug oder Dreheinheit, sind frei programmierbar. Die
Steuerung UNILOG B6 arbeitet schneller und préaziser als ihre Vorgangerin — insbesondere bei
komplexen Aufgaben, gerade bei SonderspritzgieBverfahren, spielt die neue Steuerung ihr

Potenzial voll aus.
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Auf einer HM 100/525 produziert BATTENFELD auf der Brasilplast in Airmouldtechnik einen Handtuchhalter aus

Polycarbonat
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BATTENFELD préasentiert eine HM 400/3400 ,Advantage” UNILOG B6 — auf dieser Maschine demonstriert
BATTENFELD die Fertigung eines B-Saulenelements aus Polypropylen

™ 50/210

Auf einer TM 50/210 fertigt BATTENFELD einen Licht-Sockel aus Polystyrol
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