Borenfeld

Innovative Injection Molding

MicroPower 15

MicroPower 5

- 1]

SchlieBkraft kN

CréBe der Aufspannplatten (h xv) MM X mm

Min. Werkzeugeinbauhdhe mm

Maz. Werkzeugeinbauhihe mm
Offnungswegs Offnungskraft mm. kN

Max. Plattenabstand M
Auvswerferhub Auswerferkraft mm kN
Trockenlaufzeit! ! 5= mm

50 150
240x 400 (170) 240 % 400 (248)

100 100
220 300

1007 15 100 715
320 400

3072 40 /5

1.2-100 1.2-100 1,2-100 1.2-100

1} nach Euromap 6

Spritzeinheit

Dosigrschneckendurchmesser

Daosierschneckenweg mm
Schnecken LD Verhéltnis
Einspritzkolbendurchmesser mm
Rechnerisches Hubvolumen cm?
Spezifischer Spritzduck bar
Mas. Schneckendrehzahl min™!
Max, Plastifizierstrom (PS)<! g/'s
Schneckendrehmoment Mm
Diiserweq Dilsenkraft mm- kN
Einspritzgeschwindigkeit i s
Einspritzstrom ins Freie em34s

5 8 5 ]

1,2 3 1,2 3
3000 2500 3000 2500
200 200 200 200
17 17 1.7 17
90 90 90 90

230740 230/ 40 230740 230/ 40

750 750 750 750

25 15 25

2) nach Bartenfald Nomm

Antrieb

Elektr. Anschlussleistung

Energiekennzahl nach
Euromap &0

Gewicht, Abmessungen

Mettogewic ht

Lénge x Breite x Hihe

1350
2100 x 980 x 2100

1420
2100 x 980 x 2100

Kombinationsmoglichkeiten von

SchlieB-/Spritzeinheiten
SchlieBeinheit Spritzeinheit
to
5

10




