Schlieeinheit

SchlieRkraft / Zuhaltekraft kN
Lichter Holmabstand mm x mm
Min. Werkzeugeinbauhéhe mm
Offnungsweg mm
Max. Plattenabstand mm
Auswerferhub/Auswerferkraft mm/kN
Trockenlaufzeit ¥ s-mm

Spritzeinheit
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Schneckendurchmesser mm 25 30 35 30 35 40 35 40 45
Schneckenweg mm 150 175 200
Schnecken L/D Verhaltnis 22 22 22
Rechnerisches Hubvolumen cm?® 736 106 144 123 169 220 193 251 318
Spezifischer Spritzdruck bar 2940 2042 1500 2835 2083 1595 2743 2100 1659
Max. Schneckendrehzahl min? 372 298 238
Max. Plastifizierstrom (PS) 2 9/s 99 144 223 116 179 285 143 228 297
Schneckendrehmoment Nm 490 621 770
Duisenweg/Disenkraft mm/kN 250/86 250/86 350/86
Einspritzstrom ins Freie cmé/s 714 103 140 741 101 132 766 100 127
Einspritzstrom ins Freie mit 3
Doppelpumpe (Option) cm3/s 95 137 187 99 135 176 102 133 169
Einspritzstrom ins Freie mit 3
Speicher (Option) cm3/s 155 223 303 216 294 384 287 375 475
Pumpenantriebsleistung kw 15 15 15
Oltankinhalt I 250 250 250
Elektr. AnschluBleistung ohne/mit
Europaket kVA 32/61 34/63 36/65
Gewicht, Abmessungen
Nettogewicht (ohne Ol) kg 4300 4300 4400
Lange x Breite x Hohe 2 m 38x15x21 40x15x21 43x15x21
Max. Werkzeuggewicht/min. Werk-
zeugdurchmesser 9 kgZ/mm 750/315 750/315 750/315
1) nach Euromap 6  2) nach Battenfeld Norm, mit Doppelpumpe (Option) hohere Plastifizierleistung moglich
3) Lange mit mittlerem Schneckendurchmesser in hinterster Betriebsposition und minimaler Einbauhéhe 4) max. 2/3 auf SchlieBplatte
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