HM MK 65

SchlieBeinheit

SchlieBkraft kN
Lichter Holmabstand mm x mm
Min. Werkzeugeinbauhéhe mm
Offnungsweg/Offnungskraft mm/kN
Max. Plattenabstand mm
Auswerferhub/Auswerferkraft mm/kN
Trockenlaufzeit' s-mm

Spritzeinheit

HM MK 65

650
420 x 420
325
450/35
775
150/26,4
1.8 -259

210

Schneckendurchmesser mm 14 18 22 18 22 25 30 25 30 35

Schneckenweg mm 90 110 125 150 175
Schnecken L/D Verhéltnis mm 20 20 22 22 22
Rechnerisches Hubvolumen cm? 139 229 342 28 418 614 884 736 106 144 123 169 220
Spezifischer Spritzdruck bar 3000 2593 1736 3000 2864 2218 1540 2940 2042 1500 2835 2083 1595
Max. Schneckendrehzahl min’ 498 318 310 298

Max. Plastifizierstrom (PS)? g/s 1,7 5 72 32 46 85 123 82 12 186 1,6 179 285
Schneckendrehmoment Nm 90 231 238 357 490 621
Dusenweg/ Diisenkraft mm/kN 250/47 250/47 250/86 250/86
Einspritzstrom ins Freie? cm’/s 327 541 807 327 489 631 909 595 857 117 741 101 132
Einspritzstrom ins Freie mit /s 65 108 161 777 116 150 216 143 206 280 216 294 384

Speicher (Option)

Antrieb

N
N
N
N

Pumpenantriebsleistung

kw

Oltankinhalt

Dreheinheit

Durchmesser mm
Einbauhdhe mm
Gewicht kg
Drehzeit 180° s

Anzahl Kiihlkreise

Min. Werkzeugdurchmesser/

Max. Werkzeugdurchmesser mm
Max. Werkzeuggewicht* kg
rBAiﬁe\/i\éehrléizteuggewmht auf kg

" nach EUROMAP 6

Kombinationen

2 nach Wittmann Battenfeld Norm

22

250

3 erhohte Einspritzstrome in Abhéngigkeit der Kombinationen méglich

250

HM 65/60H/60V-S-L 5000 3300 2600 2700
HM 65/60H/130V-L 5000 3300 2700 3650 -505
HM 65/60H/210V-L 5100 3600 3000
HM 65/130H/60-130V-S-L 5000 3300 2600 2700 I
HM 65/130H/210V-L 5100 3600 3000
HM 65/210H/60-130V-S-L 5100 3300 2600 2700 —
HM 65/210H/210V-S-L 5200 3300 2700 3000
HM 65/350H/60-130V-S-L 5100 3300 2600 2700 3855 205

® Lange mit mittlerem Schneckendurchmesser in hinterster Betriebsposition

16

250 250

600

100

250

1

2xG1/4"
350/620

800

400

“max. 2/3 auf SchlieBplatt

Abmessungen in mm

3650 1010 780 1760 1331 900



WerkzeugaufspannmaBe
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