HM MK 240

SchlieBkraft kN 2400

Lichter Holmabstand mm X mm 630 x 630

Min. Werkzeugeinbauhohe mm 350

Offnungsweg/Offnungskraft mm/kN 725/104

Max. Plattenabstand mm 1075

Auswerferhub/Auswerferkraft mm/kN 200/59

Trockenlaufzeit' s-mm 2,7 -441

Spritzeinheit 525 750 1000 1330
Schneckendurchmesser mm 35 40 45 40 45 50 45 50 55 50 55 65
Schneckenweg mm 200 225 250 275
Schnecken L/D Verhaltnis mm 22 22 22 22
Rechnerisches Hubvolumen cm’ 193 251 318 283 358 442 398 491 594 540 653 913
Spezifischer Spritzdruck bar 2743 2100 1659 2678 2116 1714 2490 2016 1666 2470 2041 1461
Max. Schneckendrehzahl min’ 318 291 260 278

Max. Plastifizierstrom (PS)? g/s 191 304 397 279 363 439 324 392 485 419 519 62
Schneckendrehmoment Nm 770 998 1540 1940
Disenweg/Dusenkraft mm/kN 350/86 350/86 400/100 400/100
Einspritzstrom ins Freie? cm/s 102 133 169 124 157 194 183 226 273 248 300 419
E'Dlsl‘c’{]'gzrs(%op”; o Freie mit cm/s 287 375 475 376 476 588 478 590 714 567 686 958

45

Pumpenantriebsleistung kW 45 45 45
Oltankinhalt | 550 550 550 550
Dreheinheit 870

Durchmesser mm 870

Einbauhdhe mm 140

Gewicht kg 650

Drehzeit 180° s 14

Anzahl Kiihlkreise 2xG1/4"

Min. Werkzeugdurchmesser/

Max. Werkzeugdurchmesser mm 500,928
Max. Werkzeuggewicht? kg 2400
Max. Werkzeuggewicht auf

Dreheinheit kg 1000

"nach EUROMAP 6 2 nach Wittmann Battenfeld Norm * erhohte Einspritzstrome in Abhangigkeit der Kombinationen moglich  “ max. 2/3 auf SchlieBplatte

Kombinationen Abmessungen in mm

HM 240,/350H,/60-130V-S-L 10500 3600 2700 2900

HM 240/350H/210V-S-L 10600 3900 2800 3400

HM 240/350H/350V-S-L 10600 4000 2800 3400 5050 -395
HM 240/350H/525V-L 10700 4300 ° 3600

HM 240/350H/750V-L 10700 4500 ® 3600

HM 240/525H/60-130V-S-L 10600 3600 2700 2900

HM 240/525H/210V-S-L 10700 3900 2800 3400

HM 240/525H/350V-5-L 10700 4000 2800 3400 5050 -120
HM 240/525H/525V-5-L 10800 4300 2900 3400

HM 240/525H/750V-L 10800 4500 - 3600

HM 240/750H/60-130V-S-L 10600 3600 2700 2900 5050 1460 1250 2570 1626 900
HM 240/750H/210V-S-L 10700 3900 2800 3400

HM 240/750H/350V-S-L 10700 4000 2800 3400 57115 65
HM 240/750H/525V-5-L 10800 4300 2900 3400

HM 240/750H/750V-S-L 10800 4500 3000 3600

HM 240,/1000H/60-130V-S-L 11300 3600 2700 2900

HM 240/1000H/210V-S-L 11400 3900 2800 3400 5400 350
HM 240/1000H/350V-S-L 11400 4000 2800 3400

HM 240/1000H/525V-S-L 11500 4300 2900 3400

HM 240/1330H/60-130V-S-L 11300 3600 2700 2900

HM 240/1330H/210V-S-L 11400 3900 2800 3400 5510 460
HM 240/1330H,/350V-S-L 11400 4000 2800 3400

® Lange mit mittlerem Schneckendurchmesser in hinterster Betriebsposition
22
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